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MONTAJ TALIMATI

Bu talimat, icme suyu, atik su ve endiistriyel boru hatlarinda meydana gelen sizintilarin, kirilmalarin veya
catlaklarin tamirinde ve birlestiriimesinde kullanilan Kaplin Mansonlarin dogru ve giivenli montaji icin
hazirlanmistir.

ARIZA TAMIRATI iCIN:

1. Montaj Oncesi Hazirlk

-Dogru Olgii Secimi: Mansonu monte etmeden 6nce borunun dis gapini (0.D.) kumpas veya gevre bandi ile dlgiin. Kelepge
uzerindeki etiket degerlerinin boru ¢apina uygun oldugundan emin olun.

-Boru Yiizey Temizligi: Boru izerindeki camur, pas, gevsek kaplama ve tortulari tel firga ile temizleyin. Piirlizsiiz bir yiizey,
contanin tam sizdirmazlik saglamasi igin kritiktir.

2. Montaj Adimlari
1. Yaglama
o Contanin boru tizerinde rahat hareket etmesi ve civatalar sikilirken kaugugun katlanmamasi igin boru yiizeyini ve kelepge
contasini sabunlu su veya uygun bir kaydirici ile yaglayin.
Dikkat: Petrol bazli yaglar veya gres kullanmayin; bu maddeler contanin yapisini bozabilir.
2. Mansonun Konumlandirilmasi
« Mansonun Hazirlanmasi: Kelepgenin somunlari uglara kadar gevsetin. Mansonu agarak borunun hasarli bolgesinin
etrafina sarin.
o Merkezleme: Hasarli bélgenin manson govdesine gore tam ortalandigindan emin olun. Manson boyu, hasarli alanin her
iki yanindan en az 50-100 mm tasacak sekilde secilmelidir.
3. Kilitleme ve ilk Sikma
» Mansonun g¢enelerini (kulaklarini) bir araya getirin.
« Contanin borunun lizerine diizglince oturdugundan ve boruyu rahatga sararak ug uca geldiginden emin olun.
« Civatalari yuvalarina gegirin ve somunlari elinizle boslugunu alacak kadar sikin.
4. Sikma Dizilimi
« Civatalari ortadan disa dogru ve g¢apraz sirayla kademeli olarak sikin.

3. Son Kontrol ve Devreye Alma
» Bekleme Suresi: Montaj tamamlandiktan yaklasik 15-20 dakika sonra somunlarin torkunu tekrar kontrol edin. Kauguk
conta boru formuna uyum sagladikca tork degerinde hafif gevseme olabilir.
« Basing Testi: Hatti yavasca basinglandirarak sizinti olup olmadigini gozlemleyin. Sizintl devam ediyorsa, civatalari asiri
sikmak yerine kelepceyi hafifce gevsetip yeniden konumlandirin.

BORU BAGLANTISI ICIN:

1. Montaj Oncesi Hazirlik

« Uriin Kontrolii: Mansonun uzerindeki etiket bilgilerini (DN capi ve tolerans araligi) kontrol ederek, baglanacak borularin
dis caplarina uygun oldugundan emin olun.

« Boru Kesimi: Borulari, boru eksenine tam dik (90°) olacak sekilde kesin. Egri kesimler sizdirmazlik halkasinin tam
oturmasini engelleyebilir.

e Boru Yiizeyi Temizligi: Boru ucglarindaki pas, camur, kireg¢ ve eski kaplamalari tel firga yardimiyla temizleyin.
Sizdirmazlik contasinin temas edecedi ylizey piriizsiiz ve temiz olmalidir.

e Pah Kirma: GEREKLI iSE borularin kesilen uglarina yaklasik 30°lik aci ile dis pah kirin. Bu, borularin adaptor igindeki
contaya zarar vermeden girmesini saglar.

2. Pozisyonlandirma ve isaretleme

« -Derinlik isaretlemesi: Mansonun govde boyunu 6lciin. Boru uclarinin adaptér icine ne kadar girmesi gerektigini
belirlemek i¢in boru tzerine, manson boyunun yarisi kadar referans ¢izgisi ¢izin.
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Boru Hizalamasi: iki borunun eksenel olarak miimkiin oldugunca ayni hizada olmasini saglayin.

3. Montaj Adimlarn

e Yaglama: Contanin boru Uzerinde rahat kaymasi ve dogru oturmasi icin sizdirmazlik contasina ve boru ugclarina icme
suyuna uygun, silikon bazl bir kaydirici surtin. (Yag bazli Griinler contaya zarar verebilir).

e Yerlestirme: Mansonu gevsek haldeyken birinci borunun Uzerine kaydirin. Ardindan ikinci boruyu yanastirin ve
mansonu her iki boru ucunu da esit oranda kapsayacak sekilde merkeze (isaretledifiniz yere) cekin.

« Bosluk Kontrolii: iki boru ucu arasinda termal genlesme ve oturma payi igin en az 10-20 mm bosluk birakildigindan
emin olun.

4. Sikma islemi (Kritik Asama)
« Capraz Sikma: Civatalari alyan anahtari ile karsilikh (capraz) sirayla sikin. Tek bir civatayi aniden

tam sikmak yerine, her birini tur tur dondirerek tim civatalarin esit seviyede kapanmasini
saglayin.

5. Son Kontrol ve Test
« Gorsel Kontrol: Sikma islemi bittiginde mansonun her iki tarafindaki baski plakalar birbirine
paralel olmalidir.
« Basing Testi: Hatti devreye almadan 6nce dusuk basingh bir sizdirmazlik testi yapin. Sizinti varsa
civatalar tekrar kontrol edin.

Giivenlik Notlar:
« Montaj sirasinda koruyucu eldiven ve ayakkabi kullanin.
« Buyuk capl mansonlarin montajinda boru askilari veya destek takozlari kullanarak manson
uzerine yuk binmesini engelleyin.
« Paslanmaya karsi direnc icin civatalarin kaplamasinin (Galvaniz/Dacromat vb.) zarar
gormediginden emin olun.
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